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安定性向上のために新開発

　ワークの高精度化に伴って、定寸装置にはますます安定した精度が求め

られています。例えば、休止後にもすばやく立ち上がり、温度が変化する

工場環境下でも安定した精度を保つことです。

　この難題への解法が、新開発の外径専用定寸測定ヘッド「ＭＯＤゲージ」、

内径専用定寸測定ヘッド「ＭＩＤゲージ」、汎用測定ヘッド「ΓⅡゲージ」

です。温度特性を考慮したメカ設計に加え、新開発の差動トランスセンサ

を搭載し、ご好評を頂いている高精度測定ヘッド「スーパΣ」同等の安定

性を実現しました。

多品種混合ライン向け高精度

　多品種混合ラインに搭載される定寸装置は、異なる測定径の加工物に対

して段替え作業が要らないよう広範囲対応の測定ヘッドが採用されます。

　この多品種混合ラインにおいて、「さらに高精度でさらに安定した測定

ヘッドを」というお客様のご要望にお応えするのが、デジタルスケールを

内蔵した「パルコムΣ－Ｄ」です。さらに、測定力を高めた定寸専用の測

定ヘッド「Σ-Ｄゲージ」もラインナップし、温度変化など条件の厳しい多

品種混合ラインでも安定した精度を保ちます。

　研削盤の小型化に伴って、定寸測定ヘッドも大幅に小型化しました。特

に「ΓⅡゲージ」は、リトラクトエアシリンダを内蔵したことで、狭いスペー

スにも搭載が可能になりました。

　今回、エア駆動部も新たに４機種ラインナップし、油圧機構のない小型

研削盤にも万全の体制です。また、近年のクーラント（油性・水溶性）の

多様化に対応し、シール材や軸受け部材の最適設計を行うことで、耐久性

を格段に向上させました。

小型、省スペース

ＭＯＤゲージ

小型、小径での段替作業時間の短縮 ガイド付きボアゲージで段替作業時間の短縮

　旋盤加工後の測定では、ワーク挿入時の位置を決めるためのガイドが

付いたボアゲージが使用されます。

　段替えの際に行うガイド交換には、これまで熟練の経験を必要とされ、

一般的に難しい作業とされていました。新しいガイド付きボアゲージ

「ＢＧ－１００ゲージ」は、測定径変更時に使われる交換部品を基準面に

突き当てて固定する方式を採用することで、このガイド交換時間を大幅

に短縮しました。また、アルミワークなどに測定子の挿入痕を残さない

リトラクト機能付きもご用意しています。

Σ―Ｄゲージ

ＭＩＤゲージ

ＭＯＤゲージ、ＭＩＤゲージ、ΓⅡゲージ

ＢＧ－１００ゲージ

ΓⅡゲージ、ΓⅢゲージ、エア駆動部

Σ-Ｄ　インプロセス仕様

■高推力かつ高剛性
■空気取入口：４ヶ所から選択可能（ADR-W型）
■標準ストローク：50mm、80mm

エアシリンダ内蔵

取付け基準ブロック

　エンジン部品の中でも特に精度が要求されるインジェクタの内径加工

は、通常 8ｍｍ以下です。こうした小径加工における、機内でのコンタク

ト調整は困難を極め、熟練した作業者でも数時間かかることも。

　この煩雑な作業負荷を軽減するために登場したのが、内径専用定寸測定

ヘッド「ＭＩＤゲージ」です。その秘密は、「ゲージプリセッタ」と本体

に設けた「取付け基準ブロック」。「ゲージプリセッタ」を用いて機外で調

整を終えた後に、機内で基準面に取付けることができ、段替作業時間が大

幅に短縮できます。
ゲージプリセッタ

ガイド交換 リトラクト機能

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

0 120 240 360 480 600 720 840 960 1080 1200 1320 1440 1560 1680 1800

ｓec

μ
ｍ

0.2 μm

６分

起動時の安定性

1 2

休止後の起動時や温度が変化する
工場環境下でも安定した精度を
保ちます。

外径専用定寸測定ヘッド
ＭＯＤゲージ

高精度の十字支点機構により、
ΓⅡのサイズで
リトラクト量を拡大。

汎用測定ヘッド
ΓⅢゲージ

NC研削盤やマシニングセンタなど
の工具及びワーク検知に対応。

タッチロケーター
TL-01

小型、高精度。
リトラクト機能内蔵型も
ラインナップ。

汎用測定ヘッド
ΓⅡゲージ

ガイド付ボアゲージ
BG-100ゲージ
変種、変量に対応（ガイド交換可）。
アルミワークの傷防止のため、
リトラクト機構をオプション対応。

変種、変量、高精度加工において、
安定した性能を発揮します。

広範囲外径専用定寸測定ヘッド
Σ－Dゲージ

MOD譲りの高精度に加え、
小径加工でのセットアップ負荷を
軽減しました。

内径専用定寸測定ヘッド
ＭＩＤゲージ

温度変化時の安定性
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工具交換、ワークセット時の作業効率ＵＰ タッチロケーター　ＴＬ－０１

※ΓⅢもΓⅡと同寸法

　工具交換及びワークセットなどの段取り替え作業は、熟練した作業者でも

時間の掛かる作業で、人為的なミスも発生する可能性が有ります。

　タッチロケーターＴＬ－０１は、ＮＣ研削盤、ＮＣ旋盤やマシニングセンタ

などの工具検知及び、ワークセットアップなどのアプリケーションに適した

コンパクトなタッチプローブで、段取り時間の削減、機械の稼働時間の改善

及び、ワークの加工精度の向上に有効な製品です。

　

■測定方向はＸＹ平面全周（スタイラスに直角な方法）

　に加えＺ軸方向（スタイラス軸方向）も可能
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BG-100 TL-01
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仕様と寸法図

ケーブル長さ：３ｍＳＮＳ ６Ｐ

Φ
２
２

Φ
１
１
０

Φ
７
４
　
ｇ
６

（
Φ
６
５
）

Φ
２
１

リトラクトシリンダ
（８４．２）

（２３５．２）
９６

１２１５
５５

（２）

ＢＧ－１００－ＡＲ

型式
商品コード
測定範囲
繰り返し精度
直線範囲
直線精度
フロントトラベル（片側）
測定力
コネクタの種類・ピン数
ケーブル太さ、長さ
リトラクト機構

BG-100
0948210
Φ３以上Φ１２０以下（但し、Φ１０未満は受注生産品）

1μm以下 /4σ
－150以上+150μm以下

1％F.S. 以下
0.15以上0.2mm以下

0.75±0.25N
SNS6　×　１
Φ6　3m

無し

BG-100-AR
0948220

有り
3.5kg 3.8kg質量

型式
商品コード
検知方向
繰り返し精度　※1
接触力　※2
オーバーストローク
接点仕様

ケーブル仕様
防水規格
質量

TL-01
0950551
XY方向（全周）/　Z方向
1μm以下
XY方向：2.5N　/　Z方向：15N
XY方向：6ｍｍ　/　Z方向：1.5ｍｍ
NC（ノーマルクローズ）
容量： DC24V　推奨10ｍA（max20mA）
Φ4　×　3ｍ
IEC　IP67
約 0.1ｋｇ

※1 繰り返し精度は、600ｍｍ/min 以下の速度で同一方向より検知させた時の2σ

※2 XY方向接触力は取付フランジ～スタイラス先端までの寸法が39ｍｍの時
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